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Os produtos podem nao estar todos disponiveis no seu pais. Contacte o seu distribuidor para aceder a mais informagdes.



Menu Resinas DLP Fundivel

. ([cosmosresins
Universal Fundivel DLP =

Acerca daresina Verifique os parametros
Facilidade no processo de fundicao. da Sua impressora
| Material fundivel para copings, coroas, Escolha a sua impressora em 3D
cosMOSTesing pontes e estruturas em geral. Esta resina clicando nos botdes abaixo:
de impressao em 3D pode ir diretamente
et para a fundigao. Utilizagao facil devido

co;\\\ a formulacao concebida para ndo deixar Anycubic Photon S
residuos depois da fundicéo.

mos . Flashforge Hunter
Comprimento de onda UV = 405 nm.

o Miicraft 125 Ultra

e 183.1010 Resina Universal Fundivel, Roxo, DLP, 1Lw
m 3“”"”""’ble Phrozen Shuffle 4K
= Castabie

T [ — T T

" RapidShape P20-P30-P40

Wanhao D7

VOLTAR O




Menu Resinas DLP Fundivel Anycubic Photon S

Universal Fundivel DLP

= .
(cosmosresins

IMPRESSORA SELECIONADA g

Anycubic Photon S LIMPEZA
2 banhos de 5 min em élcool
Photon Workshop

-0sMOSTEsins isopropilico ou etanol.
T icé |
e empo de exposicdo norma 5s
cos® =
Tempo de exposicédo das e — —
mos camadas inferiores A
= POS-ENDURECIMENTO
T d 5 : .
2D Priating Foi# SIpe ge patsa ° Até 5 min numa cadmara
@ Castab_!f de UV a 72 watts.
| - Camadas inferiores 5
Espessura das camadas 0,05 mm

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Fundivel Flashforge Hunter

Universal Fundivel DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Flashforge Hunter

FlashDLPrint

G.ﬂEHmEFEE:.nE

caeN

MOS

Altura das camadas
Tempo base

Tempo de fixacao

W Castabl

n r _..d-"
Dby | Crimaiti | Cmimaiils | Co S0

Camadas de tempo gradual

Intensidade da luz

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

1,9 s

20 s

5%
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AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 5 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Fundivel Miicraft 125 Ultra
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Universal Fundivel DLP

IMPRESSORA SELECIONADA g

Miicraft 125 Ultra LIMPEZA
m . 2 banhos de 5 min em élcool
Miicraft Utility

-osmOSresins isopropilico ou etanol.
Espessura das camadas 50 (0,05 mm)
Universal
cos" L
mos Tempo de endurecimento 5s _/ \_
|
= POS-ENDURECIMENTO
Camadas base 4 , : .
o Até 5 min numa camara
@ Castab_!f de UV a 72 watts.
| - Endurecimento da base 30 s
et
Poténcia 80%

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Fundivel Phrozen Shuffle 4K
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Universal Fundivel DLP

IMPRESSORA SELECIONADA g

Phrozen Shuffle 4K LIMPEZA
. 2 banhos de 5 min em alcool
PZSlice

-osmOSresins isopropilico ou etanol.
Espessura das camadas 0,05 mm
Universal
cos® X
Numero de camadas 5 h {

Camadas base

MOS
8 POS-ENDURECIMENTO

Até 5 min numa camara
de UV a 72 watts.

Tempo de iluminacgao 80s

W Castabl

P i Lo
Dot | Confrimaiiie | Caiibas | Zom P

s

Camadas normais Tempo de iluminagéo 12s

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Fundivel RapidShape P20-P30-P40
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Universal Fundivel DLP

IMPRESSORA SELECIONADA g

RapidShape P20-P30-P40 LIMPEZA |
Netfabb 2 banhos de 5 min em élcool

-osmOSresins isopropilico ou etanol.
Tamanho das camadas 50
Universal
cos® X
Energia) 300 - —
MOS A
|
3 Largura de suporte 150 POS-ENDURECIMENTO
P o Até 5 min numa camara
@ Castable Offset O de UV a 72 watts.
- Contracgao 0,6%
Compensacao Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In 250

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Fundivel Wanhao D7
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Universal Fundivel DLP

IMPRESSORA SELECIONADA g

Wanhao D7 LIMPEZA
Chitub 2 banhos de 5 min em alcool
Iitubox

o isopropilico ou etanol.
Universal Altura das camadas 0,05 mm
cos" .
mos Contagem de camadas inferiores 5 —/ \—
|
. POS-ENDURECIMENTO
Tempo de exposigéo 9 s

Até 5 min numa camara
de UV a 72 watts.

m 3D Printing Res®
= Castable

Tempo de exposicao das

s

. . 80 s
camadas inferiores

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentéario

. (cosmosresins
Universal Modelo Dentario DLP =2

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Modelos impressos em 3D altamente
detalhados com a resina Cosmos

, . Escolha a sua impressora em 3D
~osmosresins Modelo Dentario. 7

clicando nos botdes abaixo:
Disponivel em cor de gesso para garantir

Universal ’-\ resultados muito estéticos, a resina
COS\ Cosmos Modelo Dentario € indicada para Asiga Max UV385
m a impressao de modelos dentérios de .
os prostodontia, permitindo um trabalho de Anycubic Photon S

elevada precisao.
- P Flashforge Hunter

Comprimento de onda UV < 405 nm.

3D Printing Res®

Dental Model

Miicraft 125 Ultra

183.1012 Resina Universal para Modelo Dentério, Bege, DLP, 1Lw
Phrozen Shuffle 4K

RapidShape P20-P30-P40

ﬁ b Wanhao D7

Moonray S100

VOLTAR O




Menu Resinas DLP Modelo Dentério Asiga Max UV385

= .
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Universal Modelo Dentario DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Asiga Max UV385 LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
Composer : -
isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas 0,05 mm

Burn In 1

Tempo de exposicao

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

6,794 s 0,7 s

Intensidade da luz 11,91 mW/cm? 11,91 mW/cm?

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentério Anycubic Photon S

= .
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Universal Modelo Dentario DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Anycubic Photon S LIMPEZA

oh Worksh 2 banhos de 5 min em alcool
% | Photon Workshop isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas 0,05 mm
AN I_l /
Tempo de exposi¢do normal 12 _/ \_
|
POS-ENDURECIMENTO
Tempo de pausa 5

Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.
Tempo de exposicao das

. i 80
camadas inferiores

Camadas inferiores 5

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentério Flashforge Hunter
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Universal Modelo Dentario DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Flashforge Hunter LIMPEZA

. 2 banhos de 5 min em élcool
FlashDLPrint . N
isopropilico ou etanol.

Altura das camadas 0,05 mm
AN I_I /
Tempo base 2,5s _/ \_
|

POS-ENDURECIMENTO
Tempo de fixagdo 20s Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.
Camadas de tempo gradual 8
Intensidade da luz 80%

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentério Miicraft 125 Ultra
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Universal Modelo Dentario DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Miicraft 125 Ultra LIMPEZA

Miicraft Utilit 2 banhos de 5 min em &lcool
% | Miicra ity isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas) 50 (0,05 mm)
AN I_l /
Tempo de endurecimento 2,4 s _/ \_
|

POS-ENDURECIMENTO
Camadas base 4 , ) .

Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.
Endurecimento da base 30 s
Poténcia 80%

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentério Moonray S100
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Universal Modelo Dentario DLP @./

LIMPEZA
2 banhos de 5 min
IMPRESSORA SELECIONADA

em alcool isopropilico

Moonray S100 ou etanol.

Photon Workshop
I,  POS-ENDURECIMENTO

, , Base de dentadura
Resinas SprintRay recomendadas - —  Até 10 min numa camara

SprintRay ) {
| de UV a 72 watts.
Espessura das camadas 50
Ajuste da impressora 3
4 )
f ) SELECIONAR O AJUSTE

Apdés o endurecimento, encaixe as duas pecas,
%?D 4, | ® | encontrando o numero de ajuste, conforme
a imagem. O numero ideal a atingir é 3;
. J recomenda-se a repeticdo do teste até atingir o

numero 3.
N\ J

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentério Phrozen Shuffle 4K
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Universal Modelo Dentario DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Phrozen Shuffle 4K LIMPEZA
. 2 banhos de 5 min em alcool
PZSlice

isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas 0,05 mm
AN [ /
Numero de camadas 5 - -
Camadas base T
Tempo de iluminagéo 80s POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara

Camadas normais Tempo de iluminagdo 12s de UV a 72 watts.

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentério RapidShape P20-P30-P40
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Universal Modelo Dentario DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

RapidShape P20-P30-P40 LIMPEZA |
Netfabb 2 banhos de 5 min em &lcool

isopropilico ou etanol.

Tamanho das camadas 50
AN I_I /
Energia 300 _ _
/ | AN
Largura de suporte 150 POS-ENDURECIMENTO
Offset 0 Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Contracéo 0,6%
Compensacgao Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In 300

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Modelo Dentério Wanhao D7
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Universal Modelo Dentario DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Wanhao D7 LIMPEZA

. 2 banhos de 5 min em alcool
Chitubox . -
isopropilico ou etanol.

Altura das camadas 0,05 mm
AN I_l /
Contagem de camadas inferiores 5 _/ \_
|
POS-ENDURECIMENTO
Tempo de exposicao O9s

Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.

Tempo de exposicao das
. . 80 s
camadas inferiores

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Mascara Gengival

. . ([COSMOSresins
Universal Mascara Gengival DLP =2

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Confianc¢a no implante e verificagado das
proteses. A resina Cosmos Mascara Gengival
é especifica para a impressao de modelos de
gengiva artificial, devido a cor e aspeto flexivel
adequados, que podem ser combinados com

material de modelos. Asiga Max UV385
Comprimento de onda UV = 405 nm.

Escolha a sua impressora em 3D
clicando nos botdes abaixo:

Anycubic Photon S

183.1035 Resina Universal para Mascara Gengival, DLP, 500 mlw
Flashforge Hunter

Miicraft 125 Ultra

Phrozen Shuffle 4K

RapidShape P20-P30-P40
Wanhao D7

Moonray S100

VOLTAR




Menu Resinas DLP Mascara Gengival Asiga Max UV385

= .
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Universal Mascara Gengival DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Asiga Max UV385 LIMPEZA

2 banhos de 5 min em élcool
Composer : .
isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas 0,05 mm

Burn In 1

Tempo de exposicao

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

41,794 s 1,715 s

Intensidade da luz 11,96 mW/cm? 11,96 mW/cm?

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Mascara Gengival Anycubic Photon S

Universal Mascara Gengival DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Anycubic Photon S

Photon Workshop

Espessura das camadas
Tempo de exposi¢do normal

Tempo de pausa

Tempo de exposicao das
camadas inferiores

Camadas inferiores

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

12

80

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Mascara Gengival Flashforge Hunter
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Universal Mascara Gengival DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Flashforge Hunter LIMPEZA
. 2 banhos de 5 min em &lcool
FlashDLPrint

isopropilico ou etanol.

Altura das camadas 0,05 mm
AN I_l /
Tempo base 2,5s - -
/ | AN
POS-ENDURECIMENTO
Ti fixaca 1 :
empo de fixagdo o8 Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Camadas de tempo gradual 8
Intensidade da luz 80%

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Mascara Gengival Miicraft 125 Ultra

Universal Mascara Gengival DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Miicraft 125 Ultra

Miicraft Utility

Espessura das camadas
Tempo de endurecimento
Camadas base

Endurecimento da base

Poténcia

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

50 (0,05 mm)

2,5s

30 s

80%

= .
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AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Mascara Gengival Moonray S100

Universal Mascara Gengival DLP

Moonray S100
Photon Workshop

Apdés o endurecimento, encaixe as duas pecas,
%3 4, | ® | encontrando o numero de ajuste, conforme
a imagem. O numero ideal a atingir é 3;
. J recomenda-se a repeticdo do teste até atingir o

nudmero 3.
N J

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA g

N
Resina SprintRay recomendada IDB SprintRay —@
"
Espessura das camadas 50
Ajuste da impressora 3
4 )
f | SELECIONAR O AJUSTE

= .
(cosmosresins

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em
alcool isopropilico ou
etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Mascara Gengival Phrozen Shuffle 4K

Universal Mascara Gengival DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Phrozen Shuffle 4K

PZSlice

Espessura das camadas
Numero de camadas
Camadas base

Tempo de iluminagéo

Camadas normais Tempo de iluminagéo

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

80s

12 s

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Mascara Gengival RapidShape P20-P30-P40

= .
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Universal Mascara Gengival DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

RapidShape P20-P30-P40 LIMPEZA |
Netfabb 2 banhos de 5 min em alcool

isopropilico ou etanol.

Tamanho das camadas 50

AN l_l /
Energia 300 _ _

/ | AN
Largura de suporte 150 POS-ENDURECIMENTO
Offset 0 Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.

Contracao 0,6%
Compensacao Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In 250

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Mascara Gengival Wanhao D7

Universal Mascara Gengival DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Wanhao D7

Chitubox

Altura das camadas 0,05 mm
Contagem de camadas inferiores 5
Tempo de exposicao Os
Tempo de exposicdo das camadas inferiores 60 s

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

= .
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AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protoétipo

Universal Protétipo DLP

Acerca da resina

Flexibilidade nos modelos em 3D
e protoétipos.

; esins : 24t AT
cosmos! A resina Cosmos Protétipo é indicada

para a impressao de modelos e protétipos
em geral. Produto disponivel em Branco,

- /cos
MOS

Cinzento, Preto e Transparente.

Comprimento de onda UV <405 nm

&
183.1004 Resina Universal para Protétipo, Preto, DLP, 1L

\

183.1000 Resina Universal para Protétipo, Cinzento, DLP, 1L

Fottudyp | Pty P 7

\

183.1006 Resina Universal para Protétipo, Branco, DLP, 1L

~

O 183.1008 Resina Universal para Protétipo, Transparente, DLP, 1Lw

= .
(cosmosresins

Verifique os parametros
da sua impressora

Escolha a sua impressora em 3D
clicando nos botdes abaixo:

Asiga Max UV385
Anycubic Photon S
Flashforge Hunter
Miicraft 125 Ultra
Phrozen Shuffie 4K
RapidShape P20-P30-P40
Wanhao D7

Moonray S100

VOLTAR



Menu Resinas DLP Protétipo Asiga Max UV385

Universal Protétipo DLP

~osmosresins

CcOS"
MOS

@  prototype

L
Feumpiyp | Fopmtypn | Prosmze | 1190

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

= .
(cosmosresins

IMPRESSORA SELECIONADA
Asiga Max UV385

Composer . . ® O

PRETO CINZENTO BRANCO TRANSPARENTE
Espessura
0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
das camadas
Burn In 1 Burn In 1 Burn In 1 Burn In 1
Tempo de exposicao
6,794 s 1s 6,794 s 1s 6,794 s 1s 6,794 s 0,8s

Intensidade da luz 1,96 mMW/m? 11,96 mW/m? 11,96 mW/m? 11,96 mW/m? 11,96 mW/m? 11,96 mW/m? 11,96 mW/m? 11,96 mW/m?

[ 1] .
LIMPEZA @ POS-ENDURECIMENTO
2 banhos de 5 min em alcool > . Até 10 min numa camara
isopropilico ou etanol. | de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protoétipo Anycubic Photon S

Universal Protétipo DLP

~osmosresins

o)

MOS

@  prototype

L
Feumpiyp | Fopmtypn | Prosmze | 1190

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Anycubic Photon S

Photon Workshop . .

PRETO CINZENTO

Espessura das camadas 0,05 mm 0,05 mm

Tempo de
_— 13 s 13 s
exposi¢do normal

Tempo de pausa 5s 5s

Tempo de exposicao

. . 80 s 80 s
das camadas inferiores

Camadas inferiores 5 5

BRANCO

0,05 mm

= .
(cosmosresins

AY

O LIMPEZA

2 banhos de 5 min em

TRANSPARENTE , . e
alcool isopropilico
ou etanol.

0,05 mm
[ 1

\ %
% \

POS-ENDURECIMENTO

5s .
Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
80 s
5

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protétipo Flashforge Hunter

Universal Protétipo DLP

~osmosresins

o)

MOS

@  prototype

L
Feumpiyp | Fopmtypn | Prosmze | 1190

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Flashforge Hunter

FlashDLPrint ®

PRETO

Espessura das camadas 0,05 mm
Tempo de endurecimento 2,8 s
Tempo de endurecimento

. . 20 s
da fixacao
Camadas graduais 8
Intensidade da luz 80%

CINZENTO

0,05 mm

2,6 s

20 s

80%

BRANCO

0,05 mm

2,6 s

20 s

80%

= .
(cosmosresins

O

TRANSPARENTE

0,05 mm
2,2 S

20 s

80%

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min
em alcool isopropilico
ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protétipo Miicraft 125 Ultra

Universal Protétipo DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Miicraft 125 Ultra

Miicraft Utility ® ® - ®

PRETO CINZENTO BRANCO TRANSPARENTE

~osmosresins

Espessura das
, 50 (0,05) 50 (0,05) 50 (0,05) 50 (0,05)
&38\ camadas, mm
Tempo de
mos , 255 25s 25s 25s
endurecimento
]
Camadas base 4 4 4 4
m 3D Printing Res®
= PrototYPep_w
Endurecimento da base 30 s 30 s 30 s 30 s
Poténcia 80% 80% 80% 80%

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em
alcool isopropilico
ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protétipo Moonray S100

Universal Protétipo DLP

~osmosresins

CcOS"
MOS

@  prototype

-
Prunmig | Friiyps | Froismse | Fritci=

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

= .
(cosmosresins

LIMPEZA
IMPRESSORA SELECIONADA 5> banhos de
Moonray 5 min em alcool

isopropilico

Photon Workshop . . - O ou etanol.

PRETO CINZENTO BRANCO TRANSPARENTE

AN l_l /
Resina SprintRay Base de Base de Base de SprintRay — — POS-ENDURECIMENTO
dentadura dentadura dentadura Standard ) L .
recomendada SprintRay SprintRay SprintRay Transparente I Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Espessura das camadas 50 50 50 50
Ajuste da impressora 3 3 3 3
4 )
f ) SELECIONAR O AJUSTE
Apdés o endurecimento, encaixe as duas pecas,
% 3)||4 | © | encontrando o numero de ajuste, conforme
a imagem. O nUmero ideal a atingir é 3;
. J recomenda-se a repeticdo do teste até atingir o
numero 3.
& J

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protétipo Phrozen Shuffle 4K

Universal Protétipo DLP

~osmosresins

o)

MOS

@  prototype

L
Feumpiyp | Fopmtypn | Prosmze | 1190

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Phrozen Shuffle 4K

Photon Workshop .

PRETO
Espessura das camadas 50 mm
NUmero de
S
camadas
Camadas
base - q
. empo ? 80 s
lluminacao
inferiores 5

CINZENTO BRANCO TRANSPARENTE

50 mm 50 mm 50 mm

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min
em alcool isopropilico
ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protétipo RapidShape P20-P30-P40

Universal Protétipo DLP

~osmosresins

o)

MOS

@  prototype

L
Feumpiyp | Fopmtypn | Prosmze | 1190

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
RapidShape P20-P30-P40

[% | Netfabb

Tamanho das camadas

Energia

Largura de suporte

Offset

Contracao

Compensagédo Z

Propriedades do
processo > Fator Burn In

PRETO CINZENTO BRANCO TRANSPARENTE

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min
em alcool isopropilico
ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Protétipo Wanhao D7

Universal Protétipo DLP

~osmosresins

o)

MOS

@  prototype

L
Feumpiyp | Fopmtypn | Prosmze | 1190

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA

Wanhao D7

-1;1 Chitubox

Tempo de exposicao

Exposicdo das
camadas inferiores

inferiores

Espessura das camadas

PRETO CINZENTO BRANCO TRANSPARENTE

0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em
alcool isopropilico
ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Placa Oclusal

= .
(cosmosresins

Universal Placa Oclusal DLP

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Forca e conforto com placas miorrelaxantes

impressas com a resina Cosmos Placa Oclusal. ,
Escolha a sua impressora em 3D

A resina biocompativel concebida para imprimir clicando nos botdes abaixo:

placas oclusais tem funcionalidades especificas

ideais para resistir ao procedimento.
Asiga Max UV385

cosmosresing Comprimento de onda UV = 405 nm.
é%&. Forca flexural 88 MPa Anycubic Photon S
mos B0 Moddulo eléastico 2450 MPa Flashforge Hunter
° _“E;rl:EH:‘-': Mondémero residual <0,1% Miicraft 125 Ultra
Viscosidade 700-1200 cps Phrozen Shuffle 4K
183.1030 Resina Universal para Placa OCIusaI,Biocomp.,DLP,SOOmLw RapidShape P20-P30-P40

Wanhao D7

VOLTAR O




Menu Resinas DLP Placa Oclusal Asiga Max UV385

= .
cosMmosresins
Universal Placa Oclusal DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Asiga Max UV385 LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
Composer : .
isopropilico ou etanol.

&\' Espessura das camadas 0,05 mm

U ,. . " -;- COSMOoSresing N /

| -.:I'-r ._:‘1 | — —

\? \‘:: co;\?\ Burn In 1 N

A BN Tempo de exposicdo )
o g POSIs POS-ENDURECIMENTO
1 6,794 s 0,55 o i
Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Intensidade da luz 11,96 mW/cm? 11,96 mW/cm?

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Placa Oclusal Anycubic Photon S

= .
cosMmosresins
Universal Placa Oclusal DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Anycubic Photon S LIMPEZA

oh Weorksh 2 banhos de 5 min em alcool
% | Photon Workshop isopropilico ou etanol.

&‘.{‘ Espessura das camadas 0,05 mm
jﬁ’,”f COSMosresins N L1 /
'.-_;'.' .‘* _ . — —
-\QT N\ ' —\?\ Tempo de exposi¢do normal 12
; \ / AN
Y. |
Y /cos |
POS-ENDURECIMENTO

Tempo de pausa 5 ) R
P P Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.
Tempo de exposicao das

. . 80
camadas inferiores

Bottom Layers (Camadas inferiores) 5

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Placa Oclusal Flashforge Hunter

Universal Placa Oclusal DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Flashforge Hunter

FlashDLPrint

. &\.{‘ Altura das camadas
NG

e
9

e cosmosrasing

.1 r ii,"ih | Tempo base
A co;“?\

Lo g
3 o A Tempo de fixacgéo

Camadas de tempo gradual

Intensidade da luz

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

2,5s

20 s

80%

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Placa Oclusal Miicraft 125 Ultra

= .
cosMmosresins
Universal Placa Oclusal DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Miicraft 125 Ultra LIMPEZA

Miicraft Utilit 2 banhos de 5 min em &lcool
% | Miicra ity isopropilico ou etanol.

&‘.{‘ Espessura das camadas 50 (0,05 mm)
T
ﬁ-’;‘f:';-. COSmMosresing S
LX) _ _
'\QT Yu ' b\}\ Tempo de endurecimento 25s
| L / AN
"’;‘ 3 cos ’ |
s POS-ENDURECIMENTO
: Camadas base 4 , : .
Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Endurecimento da base 30 s
Poténcia 80%

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Placa Oclusal Phrozen Shuffle 4K

= .
cosMmosresins
Universal Placa Oclusal DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Phrozen Shuffle 4K LIMPEZA

. 2 banhos de 5 min em alcool
PZSlice . »
isopropilico ou etanol.

&\' Espessura das camadas 0,05 mm
) ’,. Y " b8l COSmosresing N /
! lri i o o
& \*:* CO§\ Numero de camadas 5 ) {
al |
,’. &3 Camadas base .
, ) POS-ENDURECIMENTO
' Tempo de iluminagao 80s Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Camadas normais Tempo de iluminagéo 12s

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Placa Oclusal RapidShape P20-P30-P40

= .
cosMmosresins
Universal Placa Oclusal DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

RapidShape P20-P30-P40 LIMPEZA |
Netfabb 2 banhos de 5 min em élcool

isopropilico ou etanol.

_ Tamanho das camadas 50
ﬁ-’;‘f:';-. COSmosresing ) N L1 /
qr.} | "}\ Energia 300 _ _
'q, ' i.'li‘.l-t '
My cos> ~
LTy .
- ot N Largura de suporte 150 POS-ENDURECIMENTO
‘ s Offset 0 Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Contracao 0,6%
Compensagédo Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In 300

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Placa Oclusal Wanhao D7

= .
cosMmosresins
Universal Placa Oclusal DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Wanhao D7 LIMPEZA

. 2 banhos de 5 min em alcool
Chitubox . .
isopropilico ou etanol.

&\' Altura das camadas 0,05 mm
ﬁ-’;”:';-. cosmosresing N L] /
'.-_;'.'.‘i _ . — —
-\QT e ' —\?\ Contagem de camadas inferiores 5
' . / AN
Y. |
Y /cos |
, Y POS-ENDURECIMENTO

Tempo de exposicao 10 s ) R
P POSI¢ Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.

Tempo de exposicao das
. . 80 s
camadas inferiores

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Base de Prdotese

. (cosmosresins
Universal Base de Préotese DLP =

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Acesso a bases de protese temporarias

impressas em 3D com elevada durabilidade. ,
Escolha a sua impressora em 3D

cosmOSresing A resina Cosmos Universal Base de Protese clicando nos botdes abaixo:
oferece um material mecanico duravel e

.. propriedades funcionais para a impressdo de
co—s\, bases de prétese provisdrias. Disponivel na Asiga Max UV385

cor Rosa.
mos . Anycubic Photon S
Comprimento de onda UV = 405 nm.
@ . Flashforge Hunte
i Forca flexural 85 MPa el e
Moddulo eléstico 2450 MPa MlieTartesidita

Viscosidade 700-1200 cps Phrozen Shuffle 4K

RapidShape P20-P30-P40

183.1056 Resina Universal para Base de Prétese, Rosa, Biocomp., DLP, 1Lw

Wanhao D7

VOLTAR O




Menu Resinas DLP Base de Prétese Asiga Max UV385

= .
cosmosresins
Universal Base de Prétese DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Asiga Max UV385 LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
Composer : -
isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas 0,05 mm

Burn In 1

Tempo de exposicao

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

6,794 s 0,5s

Intensidade da luz 11,96 mW/cm? 11,96 mW/cm?

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Base de Protese Anycubic Photon S

Universal Base de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Anycubic Photon S

Photon Workshop

Espessura das camadas

Tempo de exposicdo normal

Tempo de pausa

Tempo de exposicédo das
camadas inferiores

Camadas inferiores

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

12

80

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Base de Prétese Flashforge Hunter

Universal Base de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Flashforge Hunter

FlashDLPrint

Espessura das camadas

Tempo de endurecimento

Tempo de endurecimento da fixacao

Camadas graduais

Intensidade da luz

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

2,5s

20 s

80%

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Base de Protese Miicraft 125 Ultra

Universal Base de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Miicraft 125 Ultra

Miicraft Utility

Espessura das camadas

Tempo de endurecimento

Camadas base

Endurecimento da base

Power (Poténcia)

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

50 (0,05 mm)

2,2 S

30 s

80%

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Base de Protese Phrozen Shuffle 4K

Universal Base de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Phrozen Shuffle 4K

PZSlice

Espessura das camadas

Numero de camadas
Camadas base

Tempo de iluminacgao

Camadas normais Tempo de iluminagao

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

80s

12 s

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Base de Protese RapidShape P20-P30-P40

= .
cosmosresins
Universal Base de Prétese DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

RapidShape P20-P30-P40 LIMPEZA |
Netfabb 2 banhos de 5 min em &lcool

isopropilico ou etanol.

Tamanho das camadas 50
AN I_I /
Energia 300 _ _
/ | AN
Largura de suporte 150 POS-ENDURECIMENTO
Offset 0 Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.
Contracéo 0,6%
Compensacgao Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In 300

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Base de Protese Wanhao D7

= .
cosmosresins
Universal Base de Prétese DLP @./

IMPRESSORA SELECIONADA g

Wanhao D7 LIMPEZA

. 2 banhos de 5 min em alcool
Chitubox . -
isopropilico ou etanol.

E-ﬂgmﬂETEEiﬂﬁ

’.\ Altura das camadas 0,05 mm
Universal
oS’ m
mos Contagem de camadas inferiores 5 _/ \_
|
POS-ENDURECIMENTO
Tempo de exposicao 10s

Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.

Tempo de exposicao das
. . 80 s
camadas inferiores

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Dentes de Protese

(cosmosresins
Universal Dentes de Prétese DLP =

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Imprima dentes de prétese funcionais

e estéticos. ,
Escolha a sua impressora em 3D

Complemente a prétese impressa em 3D com clicando nos botdes abaixo:
dentes impressos com design otimizado para

conseguir resultados funcionais e estéticos.

Comprimento de onda UV = 405 nm Asiga Max UV385

mos Anycubic Photon S

Forca flexural 85 MPa
“ 3IC Flashforge Hunter
socommre Moédulo elastico 2450 MPa
3D Printing s’ ..
Miicraft 125 Ultra
@ D‘EI‘Itl.II‘IE."Teet"l Viscosidade 700-1200 cps

L g Evpsrin
Sttty | Pty Detciw [ ey G %
[rminitioi Tt

Phrozen Shuffle 4K

1

183.1057 Resina Universal para Dentes de Prétese, B1, Bioc., DLP, 1Lw

RapidShape P20-P30-P40

mﬂp Wanhao D7

VOLTAR O




Menu Resinas DLP Dentes de Protese Asiga Max UV385

= .
cosmosresins
Universal Dentes de Préotese DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Asiga Max UV385 LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
Composer

isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas 0,05 mm

Burn In 1

Tempo de exposicao

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

6,794 s 0,5s

Intensidade da luz 11,96 mW/cm? 11,96 mW/cm?

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Dentes de Protese Anycubic Photon S

Universal Dentes de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Anycubic Photon S

Photon Workshop

Espessura das camadas

Tempo de exposi¢do normal

Tempo de pausa

Tempo de exposicao das
camadas inferiores

Bottom Layers (Camadas inferiores)

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

12

80

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Dentes de Protese Flashforge Hunter

Universal Dentes de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Flashforge Hunter

FlashDLPrint

Altura das camadas

Tempo base

Tempo de fixagcao

Camadas de tempo gradual

Intensidade da luz

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

2,5s

20 s

80%

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Dentes de Protese Miicraft 125 Ultra

Universal Dentes de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Miicraft 125 Ultra

Miicraft Utility

Espessura das camadas

Tempo de endurecimento

Camadas base

Endurecimento da base

Poténcia

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

50 (0,05 mm)

2,2 s

30 s

80%

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Dentes de Protese Phrozen Shuffle 4K

Universal Dentes de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Phrozen Shuffle 4K

PZSlice

Espessura das camadas
Numero de camadas
Camadas base

Tempo de iluminacgéo

Camadas normais Tempo de iluminagéo

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

80s

12 s

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Dentes de Protese RapidShape P20-P30-P40

= .
cosmosresins
Universal Dentes de Préotese DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

RapidShape P20-P30-P40 LIMPEZA
2 banhos de 5 min em alcool
Netfabb . .-
isopropilico ou etanol.
Tamanho das camadas 50
AN I_l /
Energia 300 3 B
/ | AN
Largura de suporte 150

POS-ENDURECIMENTO

Offset 0 Até 10 min numa cémara
de UV a 72 watts.

Contracgéo 0,6%
Compensacgao Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In) 300

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Dentes de Prétese Wanhao D7

Universal Dentes de Protese DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Wanhao D7

Chitubox

Altura das camadas

Contagem de camadas inferiores

Tempo de exposicao

Tempo de exposicao das
camadas inferiores

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

10 s

80 s

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Orto IBT

Universal Orto IBT DLP

= .
(cosmosresins

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Posicionamento eficaz dos

brackets ortodonticos. ,
Escolha a sua impressora em 3D

Com a utilizacao de software dentario, clicando nos botdes abaixo:
pode planear a posicédo exata dos brackets

ortodonticos e desenhar a superficie de

bonding indireta. Gracas & sua flexibilidade, Asiga Max UV385

os profissionais dentarios podem posicionar
facilmente os brackets de uma vez, poupando o
tempo passado na cadeira.

Anycubic Photon S

RapidShape P20-P30-P40
Comprimento de onda UV = 405 nm.

Viscosidade 700-1200 cps
T
:':lp‘;; EBT Dureza Shore A 85
il Alongamento 15%
183.1059 Resina Universal para Orto IBT, Biocomp., DLP, 1L w

VOLTAR




Menu Resinas DLP Orto IBT Asiga Max UV385

= .
CcCOoSMOSIresins
Universal Orto IBT DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Asiga Max UV385 LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
Composer

~psmOSIesins

o8N

isopropilico ou etanol.

Espessura das camadas 0,05 mm

Burn In 1

Tempo de exposicao

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

41,794 s 1,95 s

Intensidade da luz 11,96 mW/cm? 11,96 mW/cm?

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Orto IBT Anycubic Photon S

= .
CcCOoSMOSIresins
Universal Orto IBT DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Anycubic Photon S LIMPEZA
2 banhos de 5 min em élcool
Photon Workshop

cosmOSesins isopropilico ou etanol.

... Espessura das camadas 0,05 mm
Linr
CcoS" =y

Tempo de exposicdo normal 12 - -

/ AN
|
Tempo de pausa 5 POS-ENDURECIMENTO
Até 10 min numa camara
Tempo de exposicdo das 80 de UV a 72 watts.

camadas inferiores

Camadas inferiores 5

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Orto IBT RapidShape P20-P30-P40

= .
CcCOoSMOSIresins
Universal Orto IBT DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

RapidShape P20-P30-P40 LIMPEZA |
Netfabb 2 banhos de 5 min em alcool

cosmOSesins isopropilico ou etanol.

Tamanho das camadas 50
. \ [ ] /
Energia 300 B B
/ | AN
Largura de suporte 250

POS-ENDURECIMENTO

Offset 0 Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

Contracao 0,6%
Compensagédo Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In 350

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Guia Cirurgico

o (cosmosresins
Universal Guia Cirargico DLP :

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Resultados precisos em Guias Cirdargicos

Indicado para imprimir guias cirdrgicos com
elevada precisdo e resisténcia adequada. Além
disso, o material permite esterilizagéo a vapor,
sem impacto para a dimensao e funcionalidades
: Gosmosresins dos produtos com pecas impressas em 3D. Asiga Max UV385

MW’Q\ Comprimento de onda UV < 405 nm. Anycubic Photon S
COS

Escolha a sua impressora em 3D
clicando nos botdes abaixo:

mos il Forga flexural 65 MPa Flashforge Hunter

[l i
2 e

& 30 Frintang Fin ..
Surgical uide Maédulo elastico 2450 MPa Miicraft 125 Ultra

Bl (g
fre=y e

Viscosidade 700-1200 cps Phrozen Shuffle 4K

RapidShape P20-P30-P40

183.1029 Resina Universal para Guia Cirargico, Biocomp., DLP, 500 me

Wanhao D7

VOLTAR O




Menu Resinas DLP Guia Cirdrgico Asiga Max UV385

Universal Guia Cirargico DLP

'Il.ll. -I-.-.lI -. v,
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cosmosresins
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l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

Intensidade da luz

IMPRESSORA SELECIONADA

Asiga Max UV385
Composer

Espessura das camadas

Tempo de exposicao

Burn In

6,794 s

11,96 mW/cm?

0,05 mm

1s

11,96 mW/cm?

= .
(cosmosresins

A

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

SE

ESTERILIZACAO

Esterilizacdo a vapor, consultar
Instrucdes de utilizacéo (IFU):

ifu.cosmosresins.com/en

VOLTAR O


http://ifu.cosmosresins.com/en

Menu Resinas DLP Guia Cirdrgico Anycubic Photon S

Universal Guia Cirargico DLP
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l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Anycubic Photon S

Photon Workshop

Espessura das camadas
Tempo de exposi¢do normal

Tempo de pausa

Tempo de exposicao das
camadas inferiores

Bottom Layers (Camadas inferiores)

0,05 mm

12

80

= .
(cosmosresins

A

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

SE

ESTERILIZACAO

Esterilizacdo a vapor, consultar
Instrucdes de utilizacéo (IFU):

ifu.cosmosresins.com/en

VOLTAR O


http://ifu.cosmosresins.com/en

Menu Resinas DLP Guia Cirdrgico Flashforge Hunter

Universal Guia Cirargico DLP
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l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Flashforge Hunter

FlashDLPrint

Altura das camadas
Tempo base
Tempo de fixacao

Camadas de tempo gradual

Intensidade da luz

0,05 mm

2,5s

20 s

80%

= .
(cosmosresins

A

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

SE

ESTERILIZACAO

Esterilizacdo a vapor, consultar
Instrucdes de utilizacéo (IFU):

ifu.cosmosresins.com/en

VOLTAR O


http://ifu.cosmosresins.com/en

Menu Resinas DLP Guia Cirdrgico Miicraft 125 Ultra

Universal Guia Cirargico DLP
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l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Miicraft 125 Ultra

Miicraft Utility

Espessura das camadas
Tempo de endurecimento
Camadas base

Endurecimento da base

Poténcia

50 (0,05 mm)

2,2 S

30 s

80%

= .
(cosmosresins

A

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

SE

ESTERILIZACAO

Esterilizacdo a vapor, consultar
Instrucdes de utilizacéo (IFU):

ifu.cosmosresins.com/en

VOLTAR O


http://ifu.cosmosresins.com/en

Menu Resinas DLP Guia Cirurgico Phrozen Shuffle 4K

Universal Guia Cirargico DLP
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l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Phrozen Shuffle 4K

PZSlice

Espessura das camadas
Numero de camadas
Camadas base

Tempo de iluminagéo

Camadas normais  Tempo de iluminagao

0,05 mm

80s

12 s

= .
(cosmosresins

A

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

SE

ESTERILIZACAO

Esterilizacdo a vapor, consultar
Instrucdes de utilizacéo (IFU):

ifu.cosmosresins.com/en

VOLTAR O


http://ifu.cosmosresins.com/en

Menu Resinas DLP Guia Cirdrgico RapidShape P20-P30-P40

= o
COoSMOSresins
Universal Guia Cirdargico DLP Q/

A

IMPRESSORA SELECIONADA LIMPEZA
RaPIdShaPe P20-P30-P40 2 banhos de 5 min em &lcool

S, Netfabb isopropilico ou etanol.

i J.;,.‘_-.

T

a | Tamanho das camadas 50 S
A - -
| WFRETE Energia 300 T
wh\?\ POS-ENDURECIMENTO
cos Largura de suporte 150 Até 10 min numa camara

de UV a 72 watts.

mos

Surgical Guide Offset 0
Contracao 0,6% [@ %
| |
Compensacio Z 0 ESTERILIZACAO
Esterilizacdo a vapor, consultar
Propriedades do processo > Fator Burn In 300 Instrugdes de utilizagéo (IFU):

ifu.cosmosresins.com/en

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.


http://ifu.cosmosresins.com/en

Menu Resinas DLP Guia Cirurgico Wanhao D7

Universal Guia Cirargico DLP
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l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

IMPRESSORA SELECIONADA
Wanhao D7

Chitubox

Altura das camadas
Contagem de camadas inferiores

Tempo de exposicao

Tempo de exposicao das
camadas inferiores

0,05 mm

10 s

80 s

= .
(cosmosresins

A

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

SE

ESTERILIZACAO

Esterilizacdo a vapor, consultar
Instrucdes de utilizacéo (IFU):

ifu.cosmosresins.com/en

VOLTAR O


http://ifu.cosmosresins.com/en

Menu Resinas DLP Restauracédo Temp.

| (cosmosresins
Universal Restauragcao Temp. DLP '

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Resultados estéticos para restauracdes provisdrias.

Com base na escala VITA, os materiais com cores de dentes Escolha a sua impressora em 3D

para imprimir coroas e pontes temporarias estiao disponiveis
em diferentes cores,

clicando nos botdes abaixo:

oferecendo uma restauragéo Asiga Max UV385

cosmosresing provisoria de elevada Forca flexural 87 MPa
ualidade com aspeto natural. '
MW.Q\ . P Moddulo elastico 2200 MPa AnyCUbIC Photon S
cos ' Comprimento de onda
mos UV < 405 nm Viscosidade 700-1200 cps Flashforge Hunter

o Miicraft 125 Ultra
Temp.

oy Wi | Remprpius [y | Pt TR
e Peemmist 1 i T

—

183.1031 Resina Universal para Restauragdo Temp.,A1,Biocomp.,DLP,500mL

Phrozen Shuffle 4K

[ a1

183.1032 Resina Universal para Restauragcdo Temp.,A3,Biocomp.,DLP,500mL

RapidShape P20-P30-P40

DA N

Wanhao D7

B1 183.1033 Resina Universal para Restauragdo Temp.,B1,Biocomp.,DLP,500mL

/

BRANQUEADOR t ! 183.1034 Resina Universal para Restauragao Temp.,Branqueador,Biocomp.,DLP,500mL

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Restauracdo Temp. Asiga Max UV385

ZRN .
cosSMmosresins
Universal Restauragcao Temp. DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA
Asiga Max UV385

Composer

A1 A3 B1 BRANQUEADOR
Espessura 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
das camadas
Burn In 1 Burn In 1 Burn In 1 Burn In 1
Tempo de exposicao
6,794 s 0,5s 6,794 s 0,5s 6,794 s 0,5s 6,794 s 0,7s
Intensidade da | 11,96 11,96 11,96 11,96 11,96 11,96 11,91 11,91
niensidade da iuz mW/m?2 mW/m?2 mW/m? mW/m? mW/m?2 mW/m?2 mW/m?2 mW/m?2
\ [ / X
LIMPEZA @ POS-ENDURECIMENTO
2 banhos de 5 min em alcool > . Até 10 min numa camara de
) - |
isopropilico ou etanol. UV a 72 watts.

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Restauracdo Temp. Anycubic Photon S

Universal Restauracao Temp. DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Anycubic Photon S

Photon Workshop

Espessura das camadas
Tempo de exposi¢do normal

Tempo de pausa

Tempo de exposicao das
camadas inferiores

Camadas inferiores

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

12

80

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Restauracao Temp. Flashforge Hunter

ZRN .
cosSMmosresins
Universal Restauragcao Temp. DLP Q/

IMPRESSORA SELECIONADA g

Flashforge Hunter LIMPEZA

. 2 banhos de 5 min em élcool
FlashDLPrint . N
isopropilico ou etanol.

Altura das camadas 0,05 mm

AN l_l /
Tempo base 2,4 s - —

/ AN

|
Tempo de fixagdo 20 s POS-ENDURECIMENTO
Até 10 min numa camara

Camadas de tempo gradual 8 de UV a 72 watts.
Intensidade da luz 80%

VOLTAR O

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas DLP Restauracao Temp. Miicraft 125 Ultra

Universal Restauracao Temp. DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Miicraft 125 Ultra

Miicraft Utility

Espessura das camadas
Tempo de endurecimento
Camadas base

Endurecimento da base

Poténcia

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

50 (0,05 mm)

2S

30 s

80%

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Restauracédo Temp. Phrozen Shuffle 4K

Universal Restauracao Temp. DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Phrozen Shuffle 4K

PZSlice

Espessura das camadas

Numero de camadas
Camadas base

Tempo de iluminagéo

Camadas normais  Tempo de iluminacao

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

80s

12 s

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Restauracdo Temp. RapidShape P20-P30-P40

Universal Restauracao Temp. DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
RapidShape P20-P30-P40

Netfabb

Tamanho das camadas 50
Energia 300
Largura de suporte 150
Offset 0
Contracao 0,6%
Compensacao Z o)
Propriedades do processo > Fator Burn In 300

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



Menu Resinas DLP Restauracdo Temp. Wanhao D7

Universal Restauracao Temp. DLP

IMPRESSORA SELECIONADA
Wanhao D7

Chitubox

Altura das camadas
Contagem de camadas inferiores

Tempo de exposicao

Tempo de exposicao das
camadas inferiores

l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressdo em 3D. Sao necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.

0,05 mm

8s

80 s

= .
(cosmosresins

AY

LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

VOLTAR O



(cosmosresins
Resinas SLA -

A UNIVERSAL
= 1 UNIVERSAL Modelo UNIVERSAL
S Fundivel Dentario Protétipo

CVERIFIQUE 0S PARAMETROS)

CVERIFIQUE 0S PARAMETROS)

W o (VERIFIQUE OS PARAMETROS )

‘

UNIVERSAL UNIVERSAL
Placa Oclusal = _Il?_estauragao
( VERIFIQUE OS PARAMETROS ) - ‘::.._.—. emp.

CVERIFIQUE 0S PARAMETROS)

VOLTAR O

Os produtos podem nao estar todos disponiveis no nosso pais. Contacte o seu distribuidor para aceder a mais informacodes.



Menu Resinas SLA Fundivel

| (cosmosresins
Universal Fundivel SLA =

Acerca daresina Verifique os parametros
Facilidade no processo de fundigao. da sua impressora
1 Material fundivel para copings, coroas, Escolha a sua impressora em 3D
cosMOSTesing pontes e estruturas em geral. Esta resina clicando nos botées abaixo:

de impressao em 3D pode ir diretamente
ot ’_}\ para a fundigédo. Utilizacao facil devido Formlabs
cos\ a formulacao concebida para ndo deixar
residuos depois da fundicéo.

mos Comprimento de onda UV = 405 nm.
®

183.1011 Resina Universal Fundivel, Roxo, SLA, 1Lw

@ Cactable

et | et | Cpwmmiicles, | 50

VOLTAR O




Menu Resinas SLA Fundivel Formlabs Form 2

Universal Fundivel SLA

= .
(cosmosresins

IMPRESSORA SELECIONADA g

Formlabs Form 2 LIMPEZA
! EIoECT 2 banhos de 5 min
-0sMOSresins em alcool isopropilico
| ou etanol.
tiversal X Resina Modelo
cos® -

AN /
_ A versao mais - —
Versao . ,
recente disponivel / N

POS-ENDURECIMENTO

Até 5 min numa camara de
UV a 72 watts.

3
Espessura das camadas 50 ym

W Castabl

= o josit Sl
et | Cairessiin | Cpwmmicde | 5 .

l Estes parametros sdo sugestoes iniciais para o ponto inicial da impressdao em 3D. S3o0 necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas SLA Modelo Dentario

| (cosmosresins
Universal Modelo Dentario SLA =

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Modelos impressos em 3D altamente
detalhados com a resina Cosmos

, . Escolha a sua impressora em 3D
~osmosresins Modelo Dentario. 7

clicando nos botdes abaixo:
Disponivel em cor de gesso para garantir

Universal resultados muito estéticos, a resina
\ S e Formlabs
cos Cosmos Modelo Dentario é indicada para
mos a impressao de modelos dentérios de
prostodontia, permitindo um trabalho de
& elevada preciséo.

Comprimento de onda UV < 405 nm.

3D Printing Res®

Dental Model

183.1013 Resina Universal para Modelo Dentario, Bege, SLA, 1Lw

L & . f r
I !
. - b

VOLTAR O




Menu Resinas SLA Modelo Dentario Formlabs Form 2

([COSMOSresins
Universal Modelo Dentario SLA =

IMPRESSORA SELECIONADA g

Formlabs Form 2 LIMPEZA
2 banhos de 5 min em alcool
 {x | PreForm : A
isopropilico ou etanol.
Resina Modelo
AN I_l /

. A versao mais — -

Versao

recente disponivel il

POS-ENDURECIMENTO

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

Espessura das camadas 50 pm

l Estes parametros sdo sugestoes iniciais para o ponto inicial da impressdao em 3D. S3o0 necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas SLA Protdtipo

| | (cosmosresins
Universal Protétipo SLA —

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Flexibilidade nos modelos em 3D

e protoétipos. ,
Escolha a sua impressora em 3D

As resinas Cosmos Protétipo sdo indicadas clicando nos botdes abaixo:

~osmosresins

o)

MOS

para a impressao de modelos e protétipos
em geral. Produto disponivel em Branco,

. Formlabs
Cinzento, Preto e Transparente.

Comprimento de onda UV =405 nm

183.1005 Resina Universal para Protétipo, Preto, SLA, 1L w

183.1001 Resina Universal para Protétipo, Cinzento, SLA, 1L \

Fottudyp | Pty P 7

\

183.1007 Resina Universal para Protétipo, Branco, SLA, 1L

183.1009 Resina Universal para Protétipo, Transparente, SLA, 1Lw

VOLTAR O



Menu Resinas SLA Protdétipo Formlabs Form 2

| | (cosmosresins
Universal Protétipo SLA :

IMPRESSORA SELECIONADA
Formlabs Form 2

LIMPEZA
-1;1 PreForm . . - O

2 banhos de 5 min
PRETO CINZENTO BRANCO TRANSPARENTE

-0sMOSTesing em élcool isopropilico

ou etanol.
Universal Protocolo Preto Cinzento Branco Transparente
CcOS" =
mos Versao A versado mais recente disponivel _@\/\_
|
&
E G-
spessura 50 um 50 um 50 um 50 um POS-ENDURECIMENTO

das camadas , ) .
Até 5 min numa camara

de UV a 72 watts.

@  prototype

]
Fovngigin | Easiuippa | Frofsmos | T

l Estes parametros sdo sugestoes iniciais para o ponto inicial da impressdao em 3D. S3o0 necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas SLA Placa Oclusal

= .
(cosmosresins

Universal Placa Oclusal SLA

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Forca e conforto com placas miorrelaxantes
impressas com a resina Cosmos Placa Oclusal. ,
Escolha a sua impressora em 3D

A resina biocompativel concebida para imprimir clicando nos botdes abaixo:

placas oclusais tem funcionalidades especificas
ideais para resistir ao procedimento.

Formlabs
cosmosresins Comprimento de onda UV = 405 nm.
6“3.-8\}. Forca flexural 88 MPa
mos BO Maédulo elastico 2450 MPa
y _“E;rtgﬁpr'it: Mondmero residual <0,1%
Viscosidade 700-1200 cps

183.1053 Resina Universal para Placa Oclusal, Biocomp., SLA , 500 me

VOLTAR O




Menu Resinas SLA Placa Oclusal Formlabs Form 2

| (cosmosresins
Universal Placa Oclusal SLA =

IMPRESSORA SELECIONADA g

Formlabs Form 2 LIMPEZA
PreForm

e :
&\{_ Resina Modelo
i ¥

N
9

2 banhos de 5 min em alcool
isopropilico ou etanol.

N COsSmosresing N\ /
Tl A = : _ _

arta | -}\ N versdo mais

!? \"; cog\ versao recente disponivel / N\

ey " POS-ENDURECIMENTO

Espessura das camadas 50 pm , : .
Até 5 min numa cadmara

de UV a 72 watts.

l Estes parametros sdo sugestoes iniciais para o ponto inicial da impressdao em 3D. S3o0 necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu equipamento.



Menu Resinas SLA Restauracédo Temp.

| (cosmosresins
Universal Restauragao Temp. SLA |

Acerca daresina Verifique os parametros
da sua impressora

Resultados estéticos para restauracdes provisdrias.

Com base na escala VITA, os materiais com cores de dentes
para imprimir coroas e pontes temporarias estiao disponiveis

Escolha a sua impressora em 3D

clicando nos botdes abaixo:
em diferentes cores, oferecendo uma restauracao proviséria

de elevada qualidade com aspeto natural.

Formlabs
cosmosresins \ Comprimento de onda UV = 405 nm.
o LK Forca flexural 87 MPa
P ing s
Moédulo elastico 2200 MPa
Viscosidade 700-1200 cps
B1 x.._..// 183.1052 Resina Universal para Restauragcdo Temp., B1, Biocomp., SLA, 500 ml_w

VOLTAR O




Menu Resinas SLA Restauragcdo Temp. Formlabs Form 2

| (cosmosresins
Universal Restauragao Temp. SLA |

IMPRESSORA SELECIONADA g

Formlabs Form 2 LIMPEZA

2 banhos de 5 min em alcool
PreForm . .
isopropilico ou etanol.

Resina Modelo
AN l_l /
~ A versao mais — _
Versao . ’
recente disponivel il
POS-ENDURECIMENTO
Espessura das camadas 50 pym

Até 10 min numa camara
de UV a 72 watts.

. L : . , , . : . <
l Estes parametros sdo sugestdes iniciais para o ponto inicial da impressao em 3D. S3o0 necessarios ajustes de acordo com a poténcia adequada do seu VOLTAR Q
equipamento.



Menu Sucesso na impressao em 3D

Como ter sucesso na - (cosmosresins
impressdo em 3D SR

Antes de ligar a impressora em 3D
Pontos de atencdo com a impressora em 3D

Selecione um tépico

especifico 3 direita il T St
ou Inicie o guia: | - Cuidados com a resina de impresséo em 3D
INICIAR - S | - Calibrag&o da impressora em 3D

Light Intensity (Intensidade da luz)

Colocacao das pecas e suportes

O conteldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdo em VOLTAR @
3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais



Menu Sucesso na impressdo em 3D Antes de ligar a impressora em 3D

Como ter sucesso na - (cosmosresins
impressdo em 3D SR

Antes de ligar a impressora em 3D

Antes de ligar a impressora a fonte de alimentacéao, A utilizacdo de uma UPS é essencial, uma vez que

verifiqgue a tensdo da impressora e da tomada; evita que a impressora deixe de funcionar em caso de

tremulacao ou interrupcéo do fornecimento de energia,
Ligue a impressora a rede elétrica sem utilizar. estabilizando a rede elétrica e mantendo os lUmenes
extensdes nem adaptadores; - ‘. | estaveis através do ciclo de impressdo. As impressoras
| funcionam ao milissegundo na exposicdo de luz, pelo
gue quaisquer variagcdes na energia podem prejudicar o

Siga sempre as instrucdes de seguranca :
respetivo desempenho.

do fabricante da sua impressora em 3D;

@) .conteL’ldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdao em
<ANTERIOR SEGUINTE > 3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais

VOLTAR O



Menu Sucesso na impressdo em 3D Pontos de atencdo com a impressora em 3D

Como ter sucesso na

COSMOSIresing
impressao em 3D N

Pontos de atencao com a impressora em 3D

NiVEL DO BANCO \\ LCD LIMPO

Y Tombém & Importante ter em conta fatores como o \69 Para ter resultados positivos é necessario que, para além
nivel do banco. As impressoras tém “pés” -ajustéveis _ da fonte de alimentacéo (UPS), o ecrd LCD esteja sempre
e podem facilmente ficar desniveladas. B limpo. Ele é responsavel pela projecao de luz e, com o ecra

limpo, a luz passa sem distorcao. Para limpar o ecra, utilize o
produto recomendado pelo fabricante. Apligue o produto

utilizando um pano de microfibra, algodado ou papel suave.

@) .conteL’ldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdao em <
<ANTERIOR SEGUINTE > 3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais VOLTAR \)



Menu Sucesso na impressdo em 3D Temperatura e ecri

Como ter sucesso na
impressao em 3D

Temperatura e ecra

TEMPERATURA

Preste atencdo a temperatura. A temperatura
ambiente também faz parte do processo -'
de impressio. As temperaturas abaixo de -
18 °C podem implicar maiores dificuldades

na impressao.

COSMOSIresing

ECRA

Para assegurar uma maior durabilidade da sua impressora,
tenha cuidado com o ecra. Ndo clique no ecrd com as méos

sujas de resina, para evitar corrosao do ecra.

Conselho: utilize o estilete para telemdveis tateis para aceder
aos controlos. Desta forma, pode controlar a impressora

enquanto manuseia a resina sem perder tempo.

<ANTERIOR SEGUINTE >

O conteldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdo em VOLTAR @
3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais



Menu Sucesso na impressao em 3D Cuidados com a resina de impresséo em 3D

Como ter sucesso na - (cosmosresins
impressdo em 3D SR

Cuidados com a resina de impressao em 3D

\@ RESERVATORIO DE RESINA ARMAZENAMENTO

\V_ Nunca deixe o reservatério de resina dentro A resina deve ser armazenada num local seco,
da impressora durante periodos prolongados, com temperaturas entre 2 °C e 28 °C. E importante
para evitar fugas e danos ao LCD e a maquina. - | manter a resina na embalagem original, evitando

exposicao direta da resina a luz.

TEMPERATURA DA RESINA
Para resultados de impressao mais previsiveis,

a resina deve estar a uma temperatura de 25 °C

O FILME FEP

‘ Tenha muito cuidado com a superficie do filme FEP, ndo o
deixe em quaisquer superficies rugosas ou sujas; qualquer

perfuracdo ou marca pode danificar o filme e levar a fugas e
falhas na impressao. E

O conteldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdo em VOLTAR @
3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais

<ANTERIOR SEGUINTE >



Menu Sucesso na impressdo em 3D Calibracdo da impressora em 3D

Como ter sucesso na - (cosmosresins
impressdo em 3D SR

CALIBRACAO DA IMPRESSORA EM 3D

0 CALIBRACAO DO EIXO Z 4\\ CALIBRACAO DA EXPOSICAO A LUZ

v E extremamente importante nivelar a % A calibracao da exposicéo a luz é fundamental para o sucesso da
plataforma da impressora (tabuleiro) . impressao. E feita através do cubo, onde pode medir as dimensdes.
regularmente e sempre que pensar que - s ' E importante recordar que cada impressora tem diferentes niveis de
possa estar desnivelada; siga as instrugdes poténcia de luz UV e, por este motivo € importante calibrar o cubo,
do fabricante da impressora 3D para o fazer. - : . "descobrindo o tempo de funcionamento correto.

Transferir o cubo para calibracdo

@) .conteL’ldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdao em <
< ANTERIOR SEGUINTE > 2 WO =)

3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais


https://www.straumann.com/cosmosresins/en/home/download-center.html

Menu Sucesso na impressdo em 3D Intensidade da luz

Como ter sucesso na

COSMOSIresing
impressao em 3D N

Intensidade da luz

LUZ EXCESSIVA

- Objetos maiores que o esperado; POTENCIA & TEMPO
Observe a intensidade da luz!

LUZ INSUFICIENTE

- Objetos mais pequenos que o esperado; @

- Falha parcial ou total na impresséo; | - Camadas com detalhes mal
impressos formam “cascas”; Mais poténcia > menos tempo

- Material fixo a plataforma;
- Fenémeno “fusdo do suporte”. Menos poténcia > mais tempo

- Quebras e falhas na superficie;. .

- Objeto fragil e queb'radig;o.

@) .conteL’ldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdao em <
<ANTERIOR SEGUINTE > 3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais VOLTAR \)



Menu Sucesso na impressdo em 3D Intensidade da luz

Como ter sucesso na - (cosmosresins
impressdo em 3D SR

Colocacao das pecgas e suportes

SUPORTES COLOCACAO E ORIENTACAO
Seja generoso. Suportes fortes e abundantes Lembre-se de ndo sobreutilizar um sé ponto do filme
ajudam as impressdes a manter-se na . | FEP; espalhe as pecas. Quando necessaério, coloque
plataforma de impressao e a ndo ficarem A as iImpressdes a um angulo entre 30 e 45° para um
presas no filme FEP. = ‘. _ Pl melhor acabamento das superficies e suporte adequado
| | do modelo.
@) .conteL’ldo acima consiste em sugestdes com base nas melhores praticas de impressdao em <
<ANTERIOR SEGUINTE > 3D. O fabricante de resinas NAO E responsavel pelos resultados de impressdo em 3D finais VOLTAR \)
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| " Asiga eAsiga Max UV385 sdo mar'c_as coherciais ;)u marcas comerciais registadas da ASIGA PTY LTD.

Anycubic, Photon S sdo marcas comerciais ou.marcés comerciais ;‘egistadas da Shenzhen Anycubic Technology Co. LTD.
Flashforge e Hunter sdo marcas comerciais ou marcas comerciais registadas da Zhejiang Flashforge 3D Technology Co., Ltd
Sprintray e MoonRay 3D Printer sdo marcas comerciais ou marcas comerciais registadas da SprintRay, Inc.
Formlabs, Form_ 2 e Ferm 3 sdo marcas comerciais ol marcas comerciais registadas da Formlabs Inc.

Phrozen e Shuffle 4K sdo marcas comerciais ou marcas comerciais registadas da Phrozen Tech Co., Ltd.

MiiCraft é uma marca comercial ou marca comercial registada da Young Optics, Inc.

Wanhao é uma marca comercial ou marca comercial registada da Hangzhou Weibin Technology Co.,Ltd.
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